唐河县2021年新扩建学校教学设备采购项目（一）技术要求：
	序号
	名称
	技术要求
	单位

	1
	单人课桌椅（高中）
	规格型号：650*450*780mm
1、 桌凳立柱均采用30*50*1.2mm的椭圆管，底角均采用30*50*1.2mm的椭圆管材料，桌子腿立柱采用一边双柱两边4根栓子连接支撑，桌斗和桌架由两个长长30mm*宽30mm*厚1.0mm*高70m，两边平行冲压件焊接而连接

2、 凳子24*34*46mm，横撑上下两个，上边采用30*50*1.2mm椭圆管，下边为25*25*1.2mm方管，凳架上方焊有两边各一耳型190*25*1.2mm冷轧板冲压件连接安装

3、 桌斗是经过特质的冲压斗530*380*180*0.8mm

4、 桌面650*450*20mm，凳面340*240*20mm，均采用三聚氰胺密度板，采用一次性注塑封边，经久耐用
	套

	2
	单人升降课桌椅（中小学）
	单人升降课桌：
1、外形尺寸：L600mm*W400mm*H700-760mm，钢木结构，可升降。
2、桌面规格、材质及工艺要求：18mm厚中密度板贴三聚氰胺面，具耐磨，抗刻划，易清洁。长600mm *宽400mm，四周为圆边、中间不得有接缝一次注塑成型，面板带有笔槽。
3、桌斗规格：为双立柱单层升降斗，桌斗长500mm，上层深度325mm，下层深度225mm，桌斗总高度315mm，上层高度为165mm；桌斗侧板采用0.8mm优质冷轧板冲压折弯成型。斗底板采用0.6mm，桌斗前沿卷8mm圆形加强筋，底板冲一条弧形加强筋。
4、桌架：底腿采用25*50方管，厚度为1.2mm。升降管采用20*40方管，厚度为1.0mm，与拉撑焊接，结构合理美观。
5、脚垫：采用ABS工程塑料注塑成型。
6、组装：桌面板与桌斗左右缝中，前后适宜紧密连结，全部采用止退螺母，穿透固定；安全防挂，确保桌子结构的牢固性，稳定性。
7、工艺要求：焊接采用二氧化碳气体保护焊接，焊点光滑平整、无虚焊现象。所有钢件除油、除锈后，静电喷涂处理，附着力为一级，颜色为灰白色，安全环保。
	套

	
	
	单人升降凳
1、外形尺寸：L350mm*W250mm*H400-450mm可升降。
2、凳面材质、规格及工艺要求：18mm厚中密度板贴三聚氰胺面，具耐磨，抗刻划，易清洁。凳面长350mm *宽250mm，四周为圆边、中间不得有接缝一次注塑成型。
3、凳架：采用20mm*40mm方管，厚度为1.0mm。升降滑道采用1.0mm钢板冲压成型，并带有加强筋。
4、脚套采用ABS工程塑料注塑成型。
5、组装：凳面板与凳架左右缝中，前后适宜紧密连接，全部采用止退螺母，穿透固定；安全防挂；确保凳子结构的牢固性，稳定性。
6、工艺要求：焊接采用二氧化碳气体保护焊接，焊点光滑平整、无虚焊现象。所有钢件除油、除锈后，静电喷涂处理，附着力为一级，颜色为灰白色，安全环保。
	

	3
	讲台桌
	规格型号：1100*400*900mm
采用高压环保耐磨不褪色16mm厚的实木颗粒板，使用通过国家检验合格的双锯片企且去静电，精密高的电动锯，经过下料、打磨、刨平、打孔、封边使产品使用寿命更长。
	个

	4
	学生用床
	规格型号：2000*900*1850mm
1、床头：40*40*1.2mm方管，床头横撑采用25*25*1.2mm方管，床头立柱采用20*20*1.0mm焊管
2、上下铺：床梆采用30*50*1.2mm焊管，床撑五根采用25*25*1.2mm焊管，护栏采用20*20*1.2mm焊管
3、梯子：立柱采用25*25*1.2mm焊管，横撑三根采用20*20*1.2mm焊管，三根横撑上方加焊4*24*1.0mm防滑板
4、上下铺床板采用16mm厚实木多层床板铺装,床板应光滑无毛刺无腐蚀且干燥。
5、脚套采用PP工程塑料注塑成型。
	套

	5
	带门储物柜
	一、通体四节柜:高1600mm*宽700mm*厚700mm，柜体及门板均用0.6mm厚优质冷轧钢板制作，后背及层板采用0.5mm优质冷轧钢板,四节均分，门左上角有标识框，门上采用优质锁具，优质铝合金拉手。经剪板、冲压、折弯、点焊、除油、磷化、喷粉、固化处理。灰白色。
二、技术性能说明：
(1)、产品均采用优质冷轧板经钣金流水线精工而成，耐压、强度大、抗冲击不易变形。
(2)、喷塑材料采用优质环保型粉末，对人体及周围环境不产生危害，无毒、无副作用，使用时无异味。
(3)、扣手选用铝合金优质材料，环保、耐磨、触摸面光滑，边角无刺尖。
三、制作工艺：
    (1)、柜壁、柜门经折弯成型，边角整齐、平滑均匀。
    (2)、格板扣合严密，连接牢固，成品不开裂，不变形、焊缝，连接口打磨平整。
    (3)、所有板材及连接件均经过必要的酸洗，磷化等工序处理，能够长期防蚀、防锈。
    (4)、喷塑面光滑、细腻，触摸手感好，喷涂均匀，无杂物点，喷塑无积块，耐磨，塑膜附着牢固，不脱落、不裂缝，能有效保护金属件防蚀、防锈。
    (5)、工艺先进，做工精细，稳固耐用，成品边角无有可能对人造成伤害的尖角毛边、刺棱等。
(6)、柜门扣合紧密，开关自如，无噪音。
	套

	6
	餐桌椅
	1、桌面采用不锈钢材质经设备加工一次成型。
2、环保、耐用，板面光滑明亮卫生。

3、桌面规格：1200*600*780。

4、支架采用50*50*1.2mm的国标方钢经设备加工磷化后室内高温静电粉末喷涂。
	个


（一）工艺说明

1) 表面处理：各部零件在涂覆前，必须进行除油、除锈、清洗、表调、清洗、磷化、二遍清洗，磷化处理按照EPA 3060A-1996、EPA 3052-1996标准进行，每道工序分槽处理，所用标准件及紧固件均氧化或镀锌处理。

2) 表面涂覆采用静电喷塑（需有预烘干工序），涂膜无裂纹剥落现象；涂膜附着力：划格法试验，100%不剥落，达到0级标准；耐腐蚀试验：5%NaCL喷雾，48小时无脱落现象。

3) 产品生产工艺过程，下料、冲压、轧压等工序全部达到模具化以使产品具有优良的互换性和协调性。

4) 所有钣金件、机加件加工后应打磨毛刺，无裂纹及伤痕。

5) 所有焊接件焊接牢固，焊痕光滑、平整。

6) 所有货物不得有锈蚀现象。

（二）、质量标准

质量标准：符合国家技术监督局GB3325金属家具生产技术标准、GB710冷轧钢板国家标准、GB1743光泽度标准、GB1730硬度标准、GB1732强度标准、GB1720附着力标准、GB1746塑层厚度标准，严格执行ISO9002标准。

